ГОСТ 1414-75

КАЛИБРОВАННЫЙ ПРОКАТ ИЗ СТАЛИ КОНСТРУКЦИОННОЙ 
ВЫСОКОЙ ОБРАБАТЫВАЕМОСТИ РЕЗАНИЕМ ПО ГОСТ 1414-75

	Марки стали и химический состав 

	Группы стали
	Марка стали
	Содержание химических элементов, %

	
	
	C
	Si
	Mn
	Cr
	Pb
	S
	P

	Углеродистая сернистая
	А11

А12
А20

А30
	0,07-0,15

0,08-0,16
0,17-0,24

0,27-0,35
	не более
 0,10
0,15-0,35
0,15-0,35

0,15-0,35
	0,80-1,20

0,70-1,10
0,70-1,00

0,70-1,00
	-

-
-

-
	-

-
-

-
	0,15-0,25

0,08-0,2
0,08-0,15

0,08-0,15
	не более
0,10
0,08-0,015
не более
0,06
не более
0,06

	Сернисто-марганцовистая свинец содержащая
	АС14
	0,10-0,17
	не более
0,12
	1,0-1,30
	-
	0,15-0,30
	0,15-0,30
	не более
0,10


	Механические свойства проката 

	Марка стали
	Размер, мм
	Вид обработки
	Предел текучести Н/мм2(кгс/мм2)
	Временное сопротивление разрыву Н/мм2(кгс/мм2)
	Относительное удлинение, %
	Относительное сужение, %
	Твердость

	
	
	
	
	
	
	
	диаметр отпечатка, мм, не менее
	НВ, не более

	А11
	все размеры
	калибров.
	309(40)
	490(50)
	10
	-
	4,2
	207

	А12
	30 и менее
	калибров. нагартов.
	-
	510(52)
	7
	-
	4,1
	217

	А12
	свыше 30
	калибров. нагартов.
	-
	460(47)
	7
	-
	4,1
	217

	А20
	все размеры
	калибров. нагартов.
	-
	530(54)
	7
	-
	4,1
	217

	А30
	все размеры
	калибров. нагартов.
	-
	540(55)
	6
	-
	4,05
	223

	А40Г
	все размеры
	калибров. отожженая
	-
	590(60)
	17
	-
	4,0
	229

	АС14
	все размеры
	калибров. нагартов.
	390(40)
	490(50)
	10
	-
	4,20
	207




Область применения: в машиностроении, в автомобильной промышленности. 
